Для изготовления клише заказчику необходимо предоставить следующие материалы:

Техническое задание, в котором указываются:

· размеры клише;

(Максимальные размеры клише:

· из магния 400 х 500 мм;

· из меди 457 х 457 мм;

· из латуни 280 х 400 мм.)

· материал, из которого будет изготавливаться клише (магний / медь / латунь);

· толщина материала (мм);

(Толщина материала для клише:

· магний 2 / 4 / 7 мм;

· медь      2 / 6.35 / 7 мм;

· латунь до 7 мм.)

· для какого вида работ  будет использовано клише (тиснение / конгрев / конгревное тиснение фольгой или др.);

· глубина травления или гравировки пробельных элементов (мм);

· глубина травления или гравировки элементов конгрева (мм);

· размеры полей для обрезки клише (как расстояние от изображения или от крестов по всем 4-м сторонам) и угол обрезки, или размеры ступеньки крепления клише (мм).

Пленку с фотонабора или электронную версию (файл).

!  Минимальная допустимая толщина линий на изображении:

· 0,15 мм для магния;

· 0,12 мм для меди и латуни.
! Пленка с фотонабора должна быть с разрешением не менее 2400dpi (поля заливки от крайних точек изображения должны быть не менее 10 мм).

! Электронная версия  (файл) : PC – CorelDraw 7-11, Adobe Illustrator 8 – 11, шрифты в кривых, изображение BLACK-WHITE в CMYK (без градиентов и полутонов), вид на печать (прямо читаемый).  Не желательно использование растровых изображений. Файл, в случае передачи его по электронной почте, необходимо сжать архиваторами WinZIP или WinRAR.

 ! Изображение, предоставляемое на пленке или в файле, должно быть уменьшено с учетом коэффициента термического расширения металла: 

· Медь
– 0,0015 % на 1 С;

· Магний
– 0,0029 % на 1 С;

· Латунь
– 0,0021 % на 1 С,
в соответствии с рабочей температурой тиснения.

Клише изготавливаются  при температуре 20  С.

Коэффициент масштабирования изображения(%) =100 – 

(Температура тиснения (С) – 20 С)*Коэффициент термического расширения металла
Пример расчета:

Материал – магний

Температура тиснения – 140 С

Коэффициент масштабирования изображения равен:

100 - (140 – 20) * 0,0029 = 99,65 %

Пленки для изготовления клише из магния и меди:

· тиснение
– негатив, читаемый со стороны эмульсии;

· конгрев 
– позитив, читаемый со стороны эмульсии.

Для изготовления клише из латуни  предоставляется файл.

Электронный вид (файл): PC – CorelDraw 7-11, Adobe Illustrator 8 – 10.

Все объекты файла должны быть выполнены в кривых  без обводок, объекты не должны перекрываться, не должно быть скрытых объектов, все объекты должны быть замкнуты, точки объектов не должны содержать петель, количество точек должно быть минимальным, не допускаются двойные точки.

Для конгревных клише должен быть описан желаемый профиль рельефа, а также глубина гравирования и угол для каждого уровня. Объекты с разным уровнем глубины должны быть залиты  разным цветом.
Профиль определяется толщиной линий, углом рельефа, требуемой глубиной.

На диаграммах приведена зависимость максимальной глубины от угла рельефа и толщины элемента конгрева. Следует учитывать, что профиль с уплощенной поверхностью будет иметь меньшую глубину (выделение цветом на рис.1.1).

Также необходимо указать желаемый профиль перехода - точка1, рис.1.1..
 Данный профиль определяется применяемым инструментом, гравёром с радиусом
скругления  0.1-0.5 мм.

Рис.1.1
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Точка1


Рис.1.2
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Рис.1.3
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Рис.1.4
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Рис.1.5
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Рис.1.6
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 !  Сроки изготовления клише (при предоставлении пленок):

· из магния   1-3 рабочих дня;

· из меди       3-5 рабочих дней;

· из латуни    от 3 до 14 рабочих дней, в зависмости от сложности штампа и загруженности производства.

При предоставлении электронной версии сроки могут сдвигаться на один рабочий день.

Стоимость заказа рассчитывается исходя из общей площади всех клише, заказываемых единовременно (кроме гравированных клише). Технологические поля составляют 1 см с каждой стороны от изображения и добавляются в расчетную площадь.
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